AMI211
Coating 96

Versdo 05-2026
Densidade

Espressura

Cor Cinza

Resisténcia a temperatura
Longo prazo

Curto prazo

Temperatura minima
Pelicula amovivel

(Peliculas personalizadas disponiveis)

AFTC AMI1211

680 kg/m3 (42 lb/ft)
1.1 mm (0,043") £10%

95°C/ 203 °F/ 368K
110 °C/ 230 °F / 383 K
-40°C/-40°F/ 233K
Pelicula PE vermelha siliconizada

Pelicula PE vermelha siliconizada

Coating 96

———————— )

Espuma acrilica adaptavel melhorada (D)

Coating 96

s ==

Este produto & uma fita de espuma acrilica Enhanced Conformable de dupla face (Coating 96) para aplicacdes de
colagem exigentes no setor automével, desenvolvida para substratos LSE sem necessidade de primario ou outro
tratamento de superficie. Em comparacdo com a geragdo anterior, oferece melhor adesdo inicial, maior resisténcia ao
corte, maior capacidade de adaptacdo a superficies irregulares e maior resisténcia & temperatura (95 °C a longo prazo,
110 °C a curto prazo). O nicleo viscoel@stico distribui a tensdo ao longo da linha de colagem, limitando o inicio do
descolamento na extremidade da fita; com uma aplicacdo correta, a rotura é tipicamente coesiva, ou seja, o nicleo

rasga antes de a ligagdo se soltar do substrato.
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Forca de adesdo de casca !
90°C Tensdo Normal
N/10mm (Ib/in) kPa (Ib/in2) (ASTM
(ASTM D 3330) 897
SST ABS PP
721(105)
36(21)  38(22) 36(21)

Proprio para:*

Uma ampla variedade de plésticos de média e
baixa energia superficial, revestimentos em po,
vernizes fransparentes e sistemas de pintura
automotiva cer@mica.

\veny UV r s, SCre
3 Spm—e, e, s,
o <, Ly (=) rd Ze
=~ T
-~ (] 2 o \
o [ X o £ )
M a 4« A 2
w o @ &
A\
fuig ade®

al
S etal co, e
3 # o
° %
o ° K
El

t] *|

1t 1
Cisalhamento dindmico
kPa (Ib/in?) (ASTM 1002)

Cisalhamento estdtico (g/312mm?2 > 10.000min. (7
dias)) (ASTM 3654)

22°C = 66°C | 93°C = 121°C = 177°C
650 (94) (72°F) | (150°F) | (200°F) = (250°F) = (350°F)
1000 500

Tamanhos de rolo disponiveis:
- enorme: 900mm x 330 m (75mm /3" core)

- mestre: 900mm x 33/66 m (75mm /3" core)

- cortado: 4 — 250mm x 33/66 m (75mm /3" core)

- carretel: 4 — 30mm/ O comprimento do rolo de carretel depende da
largura (150mm /6" core)
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The best ideas are the ones that stick



AMI211
Coating 96

Superficie

Design

Preparacdo da
superficie

Modificacdo de
Superficie

Temperatura

Press@o

Armazenagem e
prazo de validade

Isencdo de
responsabilidade
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A colagem de fita & uma da tecnologia para substratos de acasalamento. A colagem & um método facil para uma
junta durdvel a longo prazo, especialmente para montagens feitas de diferentes substratos com diferentes taxas de
expansdo térmica. As fitas AFTC® permitem uma grande varia¢do de juntas para esses substratos, pois todas as fitas
estdo disponiveis em diferentes espessuras. Para garantir o desempenho adequado dessas pecas coladas, siga as
recomendagdes a seguir.

O design adequado da junta onde a fita & usada significa evitar forcas de divisGo e descamacdo. O design que leva a
cargas de cisalhamento e tracdo puras deve ser preferido para utilizar o desempenho total do AFTC® SilverTape™.

Todo o processo de colagem requer preparacdo / limpeza adequada da superficie. Isto permitird que a AFTC®
SilverTapes™ entre em contato direto com a superficie criando uma for¢ca de adesdo total. O limpador AFTC®
SilverClean Dirt & Dust removerd a maioria das contaminagées (polares), tais como impressdes digitais e 6leo leve. O
limpador AFTC® SilverClean Oil & Grease é usado para mais contaminacdes ndo polares como agentes
desengraxantes ou desmoldantes. Verifique o limpador adequado com tintas especiais para teste de tensdo
superficial. Use tecidos sem fiapos para tais operagdes.

Se a limpeza simples ndo conseguir obter a adesdo adequada, as seguintes modificagdes de superficie podem ser
usadas. Para operagdes de processo em larga escala, o uso de ativa¢do por chama pode ser usado. Em operagdes
de menor escala e para operacdes de reparo, o uso do primer AFTC® SilverPrime ou primer AFTC® SilverActivate
pode ser uma solucdo eficaz. O Primer AFTC® SilverPrime 101(UV) & usado para plasticos ou revestimentos similares,
que possuem baixa energia de superficie (PE, PP). Primer AFTC® SilverPrime 201 & usado para vidro quando exposto a
ambientes Omidos. O ativador de superficie AFTC® SilverActivate 301 & uma solucdo de "limpeza e preparacdo em
uma etapa" usada para aplicacdes em uma variedade de tintas automotivas. Todos os primers/ativadores devem ser
usados apenas na drea de colagem. O excesso de material deve ser limpo imediatamente. Para remover o filme de
o6xido da superficie do aluminio acabado ou para tornar a superficie do aco inoxidavel mais dspera, recomenda-se o
uso de folhas abrasivas AFTC® SilverPads seguidas de limpeza com o limpador AFTC® SilverClean Dirt & Dust.

Apbs a preparacdo/modificagdo adequada da superficie, as fitas AFTC® SilverTapes™ devem ser aplicadas a um
nivel de temperatura acima de 18°C (65°F). Para temperaturas abaixo disso, mas acima de 0°C (32°F), use as fitas de
baixa temperatura AFTC® SilverTapes™.

Deve ser assegurada a montagem imediata dos substratos apds a retirada da pelicula da fita. A pressdo deve ser
aplicada com o rolo de borracha especial com uma forca de pressdo de aprox. 10N/cm?2. Velocidade recomendada
do rolete a 10 mm/s (24 pol./min.). Velocidades mais altas podem exigir maior pressdo ou controle com peliculas
especiais de pressdo de superficie. A adesdo total & alcangcada apos 24h, mas depende da temperatura ambiente.
Temperaturas mais altas podem acelerar a forca de adesdo.

Armazene as fitas AFTC® SilverTapes™ entre 5° e 35°C (40°- 95°F). Condi¢des Umidas que causem condensagdo
devem ser evitadas. Todas as AFTC® SilverTapes™ forros tém um prazo de validade de 24 meses a partir da data de
fabrico, exceto a AFTC® Splice and Tabbing Tape, que tem um prazo de validade de 12 meses.

Todos os dados técnicos desta ficha de produto sdo baseados na experiéncia da AFTC e em institutos de testes
externos. Estes valores sdo representativos para o desempenho geral. Estas fichas NAO devem ser usadas para fins
de especificacdo ou para sua propria aplicacdo especifica. E de sua responsabilidade testar se a fita & adequada
para sua aplicacdo ou projeto. A AFTC® NAO sera considerada responsavel por qualquer informacdo fornecida nesta
folha de dados. Por favor, siga as regras e regulamentos aplicaveis no estado, condado ou pais onde ols) produto(s)
AFTC® esta(do) sendo usadols). Se vocé tiver alguma divida sobre o uso das fitas de espuma acrilica AFTC®
SilverTape™, favor contatar sua equipe de vendas local. Para perguntas sobre a garantia padrdo, favor rever nossos
termos e condicdes. Para todas as outras garantias, favor revisar todos os documentos que deveriam ter sido
acordados por escrito antes da venda entre a AFTC® e o cliente. SilverTape™ & um nome de marca da AFTC®.
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The best ideas are the ones that stick
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